Competence creates Confidence. IPT
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Modell Nr. 1812

PRUFSTAB-
FRASMASCHINE

(L

GemaB

ISO 527

ISO 6259

ASTM D 638

1SO 179/180

I1SO 16770

ASTM D 1822

Mit der Prifstabfrasmaschine kdnnen stabférmige Proben aus Kunststoff fur Zug-, Druck-, Biege- und Schlagbiegeversuche nach
den verschiedensten Normen hergestellt werden. Bei der CNC-Frasmaschine handelt es sich um ein Tischgerat mit einer elektrisch
verriegelten Schutztir. Durch vorprogrammierte Bearbeitungsprogramme fir alle gadngigen Stabformen und die Visualisierung unter
Microsoft® Windows ist die Bedienung der Frasmaschine sehr einfach. Bis zu finf Prifstabe kénnen in einem Frasvorgang hergestellt
werden. Durch die Rundum-Einhausung ist wahrend des Frasvorgangs fur die Sicherheit am Arbeitsplatz gesorgt. Eine Spanabsau-
gung und die optionale lonisierungseinheit sorgen fur die Sauberkeit am Arbeitsplatz.
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EINFACHE UND SICHERE BEDIENUNG

>Vorprogrammierte Bearbeitungspro-
gramme

> Schutztlre mit Sicherheitsverriegelung

>Sauberkeit am Arbeitsplatz durch
Einhausung des Gerats

> Lieferung mit Werkbank (optional)

ZUVERLASSIGE PRUFERGEBNISSE
>Frasen der Prifstabe nach Norm

>CNC-gesteuerte Positionierung der
Achsen

> KUhlung der Schnittflachen durch
Druckluft

DAUERHAFTE WIRTSCHAFTLICHKEIT

>Hochwertige Geratekomponenten
garantieren eine hohe Ausfallsicherheit,
eine lange Lebensdauer und geringe
Unterhaltskosten
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AUSFUHRUNG PRUFSTAB-FRASMASCHINE ~ & & &
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Wechselbarer Frastisch = - v v
FRASTISCH FUR MECHANISCHE y v v v
SPANNVORRICHTUNG
. . . Dicke 30 30
Max. Spannbereich Rohling klein [mm] Lange 220 220 - -
. . Dicke 70 120 70 120
Max. Spannbereich Rohling gro3 [mm] Lange 250 250 250 250
. klein 5 5
Max. Anzahl der Probestéabe groB 9 9 9 2
FRASTISCH FUR PNEUMATISCHE i i v v
SPANNVORRICHTUNG
. . Dicke 24 24
Max. Spannbereich Rohling [mm] Lange - - 165 165
Max. Anzahl der Probestabe = - O 5
WERKBANK MIT SCHUBLADE +
Drehzahl der Spindel U/min 3.000 bis 18.000
Hartmetall-Fraser @ 5, 8,10, 12 mm
) v
(je nach Norm)
Diamantfraser +
lonisierungseinheit mit integrierter Absaugung +
Frasprogramm gemaB EN, ISO, ASTM etc. wahlbar
Bedienung Uber PC v
CE Konformitat v
Zulassige Umgebungstemperatur °C +5 bis +30
. . S o max. 70
Zulassige relative Luftfeuchtigkeit % nicht kondensierend
Gerauschemission dB(A) 85
wahrend des Frasvorgangs
Frastisch Breite x Tiefe mm 500 x 300
Breite x Tiefe x Hohe mm 900 x 1.100 x 1.100
Gewicht kg 320
Spannungsangaben 230V, 50 Hz
P 9sang *Sonderspannung
v inklusive + verfugbar/optional O wahlbar - nicht verfugbar * auf Anfrage erhéltlich
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ZUBEHOR PRUFSTAB-FRASMASCHINE

Produkt Beschreibung Modell-Nr.
! Zugprufmaschine H3016
1598
Medien-Zeitstand-Zugprifgerat 1719
(FNCT)
1727
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