Competence creates Confidence. IPT
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Modell Nr. 1598

MEDIEN-ZEITSTAND-ZUGPRUFGERAT
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Mit Hilfe des Medien-Zeitstand-Zugprufgerats wird die Spannungsrissbestandigkeit an Probekdrpern mit umlaufender Kerbe
(FNCT-Full Notch Creep Test) unter Medieneinfluss bestimmt.
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EINFACHE UND SICHERE
BEDIENUNG

>Einfache Montage der
Proben in Klemmbacken

>Einfaches und sicheres
Einbringen der Proben in
Prufbehalter ohne Kontakt
des Prufpersonals mit dem
Medium

GJ

ZUVERLASSIGE
PRUFERGEBNISSE

>Hohe Genauigkeit der Kraft-
und Wegregulierung

>Prazises Einhalten der
Temperaturen

>Ruck- und torsionsfreie
Kraftaufbringung

DAUERHAFTE
WIRTSCHAFTLICHKEIT

>Hochwertige Geratekompo-
nenten garantieren eine hohe
Ausfallsicherheit und eine
lange Lebensdauer

MODERNE
SPITZEN-
TECHNOLOGIE

> 6 Stationen kénnen bei
6 unterschiedlichen Priftem-
peraturen und verschiede-
nen Prufkraften unabhangig
voneinander programmiert
und betrieben werden
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AUSFUHRUNG
MEDIEN-ZEITSTAND-ZUGPRUFGERAT

V1598-0006

Anzahl Stationen
Temperaturbereich

Temperaturgenauigkeit

PriflingsgroBe

Kraftmessung
Wagezelle 200 N
Wagezelle 500 N
Wagezelle 1.000 N
Wagezelle 2.000 N
Wagezelle 3.000 N

Wagezelle 5.000 N

Vorlast

Genauigkeit

Max. Dehnung (bei Priflingslange 100 mm)

Wegmessung
Genauigkeit der Wegmessung

Anzahl Prufbehalter

Inhalt Prufbehalter

Montagevorrichtung

Kerbvorrichtung zur Probenvorbereitung
Kihloption

Bedienung Uber IptDataLogging®
CE-Konformitat

Zulassige Umgebungstemperatur

Zulassige relative Luftfeuchtigkeit

6 Zugeinheiten
°C 30 Uber Raumtemperatur bis +95
°C + 0,5 im gesamten Behalter

max. 25 x 15 mm (Breite x Dicke)
freie Lange zwischen den Spannbacken: max. 150 mm

Uber Wagezellen

+

e

vorwahlbar bis max. Kraft der Wagezelle
Zeitvorgabe max. 9.999 s

+ 0,5 vom Wagezellen-Endwert

e zzgl. £ 0,1 pro 5 K Anderung der Umgebungstemperatur

ca. 115 mm bei Behaltertiefe 400 mm
ca. 200 mm bei Behaltertiefe 600 mm

Langenmessung Uber Inkrementalgeber
mm +0,5
6

ca. 16 | pro Behalter bei 400 mm Fullstandshohe
ca. 23 | pro Behalter bei 600 mm Fullstandshohe

+

v
v

°C +15 bis +35

max. 70

B nicht kondensierend

Gerauschemission dB(A) <70
Breite x Tiefe x Hohe mm 1.690 x 850 x 2.050
Gewicht kg ca. 650 (voll bestickt)
Spannungsangaben 230/400 V. 50/60 Hz
Sonderspannung
v inklusive + verfUgbar/optional O wahlbar - nicht verflgbar * auf Anfrage erhaltlich
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ZUBEHOR MEDIEN-ZEITSTAND-ZUGPRUFGERAT

Produkt

Beschreibung

Kerbvorrichtung motorisch zur
Priflingsvorbereitung

Prifdatenmanagment-Software
IptDatalLogging®

Modell-Nr.

1808

1780

IPT Institut fur Praftechnik
Geratebau GmbH & Co. KG

SchulstraBe 3
86447 Todtenweis

T. +49 08237 966-405
M. +49 161173 202 47

amadou.ba@iptnet.org
www.iptnet.de



